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水溶性離型剤

キャスターエース No.１６０X

キャスターエース No.１６０X は、精製された鉱物油と高純度
の有機合成化合物を主成分とするエマルジョンタイプのダイカ

スト用水溶性離型剤です。

CASTER-ACE No.１６０X はその金型付着温度を３００℃に

設定しており、各種添加剤の相乗効果により優れた離型性能を

発揮しますので大型部品から小物複雑部品まで幅広く使用でき

ます。

また特殊乳化設備の導入により、従来にも増して原液並びに希

釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化性能向上によって界面活性

剤の添加量を削減させることが可能となり、これらにより従来

品と比較し、希釈液の泡立ち性を抑えるとともに COD 値の削

減を実現し、排水処理性を向上させました。（当社従来比）

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９８

粘度（25℃） ７．０mPs
P　H ９．４

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合８０~
１２０倍位に希釈してご使用下さい。また

ADC６（ヒドロ）の場合は４０~８０倍位で
ご使用下さい。

洗　　浄 キャスターエース No.１６０X を使用したダ
イカスト品で、鍍金・塗装・アルマイト処理

等の表面処理性に障害はありませんが、より

一層の仕上りを期待するためには、一般的な

アルカリ洗浄又は、溶剤洗浄の採用が効果的

です。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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水溶性離型剤

キャスターエース No.２２０

キャスターエース No.２２０は、高純度の有機合成化合物と精
製された鉱物油を主成分とするエマルジョンタイプのダイカス

ト用水溶性離型剤です。

CASTER-ACE No.２２０は、湯流れ性・鋳肌に優れかつオイ
ルマーク等が出にくい組成となっており、中~小型製品や近年

の薄物製品に効果的です。

また特殊乳化設備の導入により、従来にも増して原液並びに希

釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化性能向上によって界面活性

剤の添加量を削減させることが可能となり、これらにより従来

品と比較し、希釈液の泡立ち性を抑えるとともに COD 値の削

減を実現し、排水処理性を向上させました。（当社従来比）

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９８

粘度（25℃） ５．０mPs
P　H ９．３

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は製品形状・スプレー方法によ

って異なりますが、６０~１００倍程度に希

釈してご使用下さい。

洗　　浄 キャスターエース No.２２０を使用したダイ
カスト品で、鍍金・塗装・アルマイト処理等

の表面処理性に障害はありませんが、より一

層の仕上りを期待するためには、一般的なア

ルカリ洗浄又は溶剤洗浄の採用が効果的です。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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ノンシリコンタイプ

水溶性離型剤

キャスターエース No.２２５

キャスターエース No.２２５は、高純度の有機合成化合物と精
製された鉱物油を主成分とするノンシリコンタイプの水溶性離

型剤で、比較的金型温度が上がらない小物薄物の湯流れや鋳肌

の改善に効果的です。

CASTER-ACE No.２２５は、特殊乳化設備の導入により、従
来にも増して原液並びに希釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化

性能向上によって界面活性剤の添加量を削減させることがまし

た。これらにより従来品と比較し、希釈液の泡立ち性を抑える

とともに COD 値の削減を実現し、排水処理性を向上させまし
た。

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９８

粘度（25℃） ４．０mPs
P　H ９．３

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は製品形状・スプレー方法によ

って異なりますが、６０~１００倍程度に希

釈してご使用下さい。

洗　　浄 キャスターエース No.２２５を使用した鋳造
品で、塗装等の表面処理性に障害はありませ

んが、より一層の仕上りを期待するためには、

一般的なアルカリ洗浄又は溶剤洗浄の採用が

効果的です。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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亜鉛用

油性専用離型剤

キャスターエース No.３０２

キャスターエース No.３０２は、従来の油水兼用離型剤に比べ
金型に離型剤のカス等の堆積が無いことに重点を置き、熱安定

性に優れた精製鉱物油並びに各種添加剤を配合し開発された亜

鉛ダイカスト用の油性離型剤です。

CASTER-ACE No.３０２のベースオイルは、性質や付着耐熱
温度の異なる数種類のものがバランス良く配合されており、金

型温度や製品形状の如何にかかわらず、優れた湯流れ性や離型

効果を発揮すると同時に、鍍金処理品にとって最も重要な優れ

たチル層を持った鋳肌の綺麗な製品を作ることができます。

性　　状 外　観 淡黄色粘性体

引火点 ２７０℃以上

比重（15℃） ０．８８

粘度（25℃） １００mPs
P　H ６．０

使用方法 １．灯油等で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は製品形状・スプレー方法によ

って異なりますが、６０倍程度に希釈してご

使用下さい。

＊灯油等で希釈したキャスターエース No.３
０２は、火気並びに換気に注意して下さい。

保　　管 キャスターエース No.３０２は「危険物第四
類

第四石油類」に該当します。異物混入を避け

るため容器は必ず密閉し、火気との接触を避

け定められた危険物倉庫等に保管して下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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亜鉛用

油・水兼用離型剤

キャスターエース No.３６０

キャスターエース No.３６０は、水または灯油等によって簡単
に希釈することができる亜鉛用離型剤で、製品形状や湯流れ状

態等によって希釈媒体を自由に選択することのできる大変便利

な離型剤です。

CASTER-ACE No.３６０のベースオイルは性質や付着耐熱温
度の異なる数種類のものがバランス良く配合されており、金型

温度や製品形状の如何にかかわらず、優れた湯流れ性や離型効

果を発揮すると同時に、鍍金処理品にとって最も重要な優れた

チル層を持った鋳肌の綺麗な製品を作ることができます。

性　　状 外　観 淡褐色粘性油

引火点 ２３０℃以上

比重（15℃） ０．９１

粘度（25℃） ２２５mPs
P　H ７．５

使用方法 １．使用に応じて水または灯油等で適宜希釈

してご使用ください。

２．希釈倍率は製品形状・スプレー方法よっ

て異なりますが、水で希釈する場合６０倍程

度に希釈してご使用下さい。

＊灯油等で希釈したキャスターエース No.３
６０は、火気並びに換気に注意して下さい。

保　　管 キャスターエース No.３６０は「危険物第四
類第四石油類」に該当します。異物混入を避

けるため容器は必ず密閉し、火気との接触を

避け定められた危険物倉庫等に保管して下さ

い。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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亜鉛用

油・水兼用離型剤

キャスターエース No.３６３

キャスターエース No.３６３は、水または灯油等によって簡単
に希釈することができる亜鉛用離型剤で、製品形状や湯流れ状

態等によって希釈媒体を自由に選択することのできる大変便利

な離型剤です。

CASTER-ACE No.３６３は、従来品に比べより耐熱性と湯流
れ性を向上させた成分組成となっており、金型温度やより複雑

な製品形状においても、優れた離型効果を発揮すると同時に、

鍍金処理品にとって最も重要な優れたチル層を持った鋳肌の綺

麗な製品を作ることができます。

性　　状 外　観 淡褐色粘性油

引火点 ２３０℃以上

比重（15℃） ０．９１

粘度（25℃） １８０mPs
P　H ７．６

使用方法 １．使用に応じて水または灯油等で適宜希釈

してご使用ください。

２．希釈倍率は製品形状・スプレー方法よっ

て異なりますが、水で希釈する場合６０倍程

度に希釈してご使用下さい。

＊灯油等で希釈したキャスターエース No.３
６３は、火気並びに換気に注意して下さい。

保　　管 キャスターエース No.３６３は「危険物第四
類第四石油類」に該当します。異物混入を避

けるため容器は必ず密閉し、火気との接触を

避け定められた危険物倉庫等に保管して下さ

い。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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亜鉛用

水溶性離型剤

キャスターエース No.３６３X

キャスターエース No.３６３X は、水によって簡単に希釈する
ことができる亜鉛用離型剤で、既に実績のある No.３６３をベ
ースにその優れた離型性と湯流れ性を損なうことなく、水溶性

専用品として開発された作業環境に優しい離型剤です。

CASTER-ACE No.３６３X は、従来品に比べより耐熱性と湯

流れ性を向上させた成分組成となっており、金型温度やより複

雑な製品形状においても、優れた離型効果を発揮すると同時に、

鍍金処理品にとって最も重要な優れたチル層を持った鋳肌の綺

麗な製品を作ることができます。

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無し

比重（20℃） ＜１．０

希釈剤 水

使用方法 １．使用に応じて水で適宜希釈してご使用く

ださい。

２．希釈倍率は製品形状・スプレー方法よっ

て異なりますが、通常６０倍程度に希釈して

ご使用下さい。

保　　管 商品の保管については、水分の蒸発や異物混

入を避けるため容器は必ず密閉し、冬期の凍

結を避けるためにできる限り屋内で保管して

下さい。また安定したエマルジョン状態にて

ご使用頂くため、商品の保管期限は６ヶ月以

内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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水溶性離型剤

キャスターエース No.６１０

キャスターエース No.６１０は、精製された鉱物油と高純度の
有機合成化合物を主成分とするエマルジョンタイプのダイカス

ト用離型剤です。キャスターエース No.６１０はその金型付着
温度を３２０℃に設定しており、各種添加剤の相乗効果により

優れた離型性能を発揮しますので大型部品から小物複雑部品ま

で幅広く使用できます。また特殊乳化設備の導入により、従来

にも増して原液並びに希釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化性

能向上によって界面活性剤の添加量を削減させることが可能と

なり、これらにより従来品と比較し、希釈液の泡立ち性を抑え

るとともにＣＯＤ値の削減を実現し、廃水処理性を向上させま

した。（当社従来比）

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９８

粘度（25℃） ８．０mPs
P　H ８．９

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合８０~
１２０倍位に希釈してご使用下さい。また、

ＡＤＣ６（ヒドロ）の場合は４０~８０倍位

で御使用下さい。

洗　　浄 キャスターエース No.６１０を使用したダイ
カスト品で、鍍金・塗装・アルマイト処理等

の表面処理性に障害は有りませんが、より一

層の仕上りを期待するためには、一般的なア

ルカリ洗浄又は、溶剤洗浄の採用が効果的で

す

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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水溶性離型剤

キャスターエース No.９０２

キャスターエース No.９０２は、精製された鉱物油と高純度の
有機合成化合物を主成分とするエマルジョンタイプのダイカス

ト用水溶性離型剤です。

CASTER-ACE No.９０２は、特に大型複雑部品の鋳造用離型
剤として高温付着性と極圧潤滑性に重点を置き、大型部品特有

の部分的な型温の高低に関わらず有効な離型性を発揮すべく開

発された離型剤です。

また特殊乳化設備の導入により、従来にも増して原液並びに希

釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化性能向上によって界面活性

剤の添加量を削減させることがました。これらにより従来品と

比較し、希釈液の泡立ち性を抑えるとともに COD 値の削減を
実現し、排水処理性を向上させました。

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（20℃） １．０

粘度（20℃） ４．０mPs
P　H ９．２

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合８０~
１２０倍位に希釈してご使用下さい。またマ

グネシューム合金の場合は８０倍程度、ADC
６（ヒドロ）の場合は６０倍前後でご使用下

さい。

洗　　浄 キャスターエース No.９０２を使用したダイ
カスト品で、鍍金・塗装・アルマイト処理等

の表面処理性に障害はありませんが、より一

層の仕上りを期待するためには、一般的なア

ルカリ洗浄又は溶剤洗浄の採用が効果的です。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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新商品

水溶性離型剤

キャスターエース No.１６０９

キャスターエース No.１６０９は、精製鉱物油主体のアルミダ
イカスト用水溶性離型剤です。

特殊乳化設備の導入により、従来にも増して原液並びに希釈液

の乳化安定性を高め、かつ乳化性能向上によって界面活性剤の

添加量を削減することが可能となり、これらにより従来品と比

較し、希釈液の泡立ち性を抑えるとともに COD 値の削減を実
現し、排水処理性を向上させました。（当社従来比）

CASTER-ACE　No.１６０９は、新しく処方された組成によ
り優れた付着・伸展性能を発揮し、大型部品から小物複雑部品

まで幅広く使用できます。

性　　状 外　観 　　　　乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） １．０

粘度（25℃） ４．０mPs
P　H ９．４

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合８０~
１００倍位に希釈してご使用下さい。また

ADC６（ヒドロ）の場合は４０~８０倍位で
ご使用下さい。

洗　　浄 キャスターエース No.１６０９を使用したダ
イカスト品で、鍍金・塗装・アルマイト処理

等の表面処理性に障害はありませんが、より

一層の仕上りを期待するためには、一般的な

アルカリ洗浄又は、溶剤洗浄の採用が効果的

です。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためできる限

り室内で保管して下さい。また、安定したエ

マルジョン状態にてご使用頂くため、商品の

保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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水溶性離型剤

キャスターエース No.２００２

キャスターエース No.２００２は、精製された鉱物油と高純度
の有機合成化合物を主成分とするエマルジョンタイプのダイカ

スト用水溶性離型剤です。

CASTER-ACE No.２００２はその金型付着温度を３２０℃に
設定しており、各種添加剤の相乗効果により優れた離型性能を

発揮しますので大型部品から小物複雑部品まで幅広く使用でき

ます。

また特殊乳化設備の導入により、従来にも増して原液並びに希

釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化性能向上によって界面活性

剤の添加量を削減させることが可能となり、これらにより従来

品と比較し、希釈液の泡立ち性を抑えるとともに COD 値の削

減を実現し、排水処理性を向上させました。（当社従来比）

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） １．０

粘度（25℃） ８．０mPs
P　H ８．９

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合８０~
１２０倍位に希釈してご使用下さい。また

ADC６（ヒドロ）の場合は４０~８０倍位で
ご使用下さい。

洗　　浄 キャスターエース No.２００２を使用した
ダイカスト品で、鍍金・塗装・アルマイト処

理等の表面処理性に障害はありませんが、よ

り一層の仕上りを期待するためには、一般的

なアルカリ洗浄又は、溶剤洗浄の採用が効果

的です。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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PRTR対応品
水溶性離型剤（アルミニウム、マグネシウムダイカスト用）

キャスターエース No.２２２５

キャスターエース No.２２２５は、高純度の有機合成化合物と
精製された鉱物油を主成分とするエマルジョンタイプのダイカ

スト用水溶性離型剤です。

キャスターエース No.２２２５は、湯流れ性・鋳肌に優れかつ
オイルマーク等が出にくい組成となっており、中~小型製品や

近年の薄物製品に効果的です。

また特殊乳化設備の導入により、従来にも増して原液並びに希

釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化性能向上によって界面活性

剤の添加量を削減させることが可能となり、これらにより従来

品と比較し、希釈液の泡立ち性を抑えるとともに COD 値の削
減を実現し、排水処理性を向上させました。（当社従来比）

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９８

粘度（25℃） ４．５mPs
P　H ９．３

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は製品形状・スプレー方法によ

って異なりますが、６０~１００倍程度

に希釈してご使用下さい。

洗　　浄 キャスターエース No.２２２５を使用したダ
イカスト品で、鍍金・塗装・アルマイト処理

等の表面処理性に障害はありませんが、より

一層の仕上りを期待するためには、一般的な

アルカリ洗浄又は溶剤洗浄の採用が効果的で

す。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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PRTR対応品
水溶性離型剤

ダイスリック No.１００

ダイスリック No.１００は、アルミニュームダイカストにおけ
る高温金型部での局部焼付を防止するノンピグメントエマルジ

ョンタイプの新しい水溶性焼付防止剤です。DIE SLICK　No.
１００は特に高温付着性に重点を置き、アルミ合金の金型への

溶着を防止し、品質の改善と生産性の向上に貢献します。また

ダイスリック No.１００の成分組成には、ＰＲＴＲ法に規定さ
れた物質を使用しない環境対応品となっておりますので、安心

してご利用頂けます。

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９９

粘度（25℃） ４．０mPa・s
ＰＨ ９．８

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合４０~
８０倍位に希釈してご使用下さい。また溶解

温度の高いハイシリコン合金や純アル等にお

いては４０倍前後でご使用下さい。

洗　　浄 ダイスリック No.１００においては、高温付
着剤が含有されておりますので、鍍金・塗装・

アルマイト処理等の表面処理については、よ

り確実なアルカリ洗浄又は、溶剤洗浄等の前

処理を行って下さい。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 ２０kg入ペール缶、２００kg入ドラム缶
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PRTR対応品
水溶性離型剤

ダイスリック No.１００Ａ

ダイスリック No.１００Ａは、アルミニュームダイカストにお
ける高温金型部での局部焼付を防止するノンピグメントエマル

ジョンタイプの新しい水溶性焼付防止剤です。DIE SLICK　No.
１００Ａは特に高温付着性に重点を置き、アルミ合金の金型へ

の溶着を防止し、品質の改善と生産性の向上に貢献します。ま

たダイスリック No.１００Ａの成分組成には、ＰＲＴＲ法に規
定された物質を使用しない環境対応品となっておりますので、

安心してご利用頂けます。

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９９

粘度（25℃） ４．０mPa・s
ＰＨ ９．９

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合３０~
５０倍位に希釈してご使用下さい。また溶解

温度の高いハイシリコン合金や純アル等にお

いては２０倍前後でご使用下さい。

洗　　浄 ダイスリック No.１００Ａにおいては、高温
付着剤が含有されておりますので、鍍金・塗

装・アルマイト処理等の表面処理については、

より確実なアルカリ洗浄又は、溶剤洗浄等の

前処理を行って下さい。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 ２０kg入ペール缶、２００kg入ドラム缶
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PRTR対応品
水溶性離型剤

ダイスリック No.１００Ｂ

ダイスリック No.１００Ｂは、アルミニュームダイカストにお
ける高温金型部での局部焼付を防止するノンピグメントエマル

ジョンタイプの新しい水溶性焼付防止剤です。DIE SLICK　No.
１００Ｂは特に高温付着性に重点を置き、アルミ合金の金型へ

の溶着を防止し、品質の改善と生産性の向上に貢献します。ま

たダイスリック No.１００Ｂの成分組成には、ＰＲＴＲ法に規
定された物質を使用しない環境対応品となっておりますので、

安心してご利用頂けます。

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９９

粘度（25℃） ４．０mPa・s
ＰＨ ９．８

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合１００
~１２０倍位に希釈してご使用下さい。また

溶解温度の高いハイシリコン合金や純アル等

においては８０倍前後でご使用下さい。

洗　　浄 ダイスリック No.１００Ｂにおいては、高温
付着剤が含有されておりますので、鍍金・塗

装・アルマイト処理等の表面処理については、

より確実なアルカリ洗浄又は、溶剤洗浄等の

前処理を行って下さい。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 ２０kg入ペール缶、２００kg入ドラム缶
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PRTR対応品
水溶性離型剤（アルミニウム、マグネシウム用）

ダイスリック No.１００P

ダイスリック No.１００P は、アルミ（マグネシウム）ダイカ
ストにおける高温金型部での局部焼付を防止するノンピグメン

トエマルジョンタイプの新しい水溶性焼付防止離型剤です。

DIE SLICK　No.１００P は特に高温付着性に重点を置き、
アルミ（マグネシウム）合金の金型への溶着を防止し、品質の

改善と生産性の向上に貢献します。またダイスリック No.１０
０P の成分組成には、ＰＲＴＲ法に規定された物質を使用しな
い環境対応品となっておりますので、安心してご利用頂けます。

性　　状 外　観 乳白色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９９

粘度（25℃） ３．５mPa・s
ＰＨ １０．０

使用方法 １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は通常３０~100 倍位に希釈し
てご使用下さい。また溶解温度の高いハイシ

リコン合金や純アル等においては２０倍前後

でご使用下さい。

洗　　浄 ダイスリック No.１００P においては、高温
付着剤が含有されておりますので、鍍金・塗

装・アルマイト処理等の表面処理については、

より確実なアルカリ洗浄又は、溶剤洗浄等の

前処理を行って下さい。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 ２０kg入ペール缶、２００kg入ドラム缶
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水溶性離型剤

ダイスリック No.８８６Z

ダイスリック No.８８６Z は、精製された鉱物油と高純度の有
機合成化合物を主成分とするエマルジョンタイプのダイカスト

用水溶性離型剤です。

ダイスリック No.８８６Z は、特に中型複雑部品の鋳造用離型
剤として離型皮膜の付着性と極圧潤滑性に重点を置き、中型部

品特有の広範囲な金型温度に対応し、離型性を発揮すべく開発

された離型剤です。

また特殊乳化設備の導入により、従来にも増して原液並びに希

釈液の乳化安定性を高め、かつ乳化性能向上によって界面活性

剤の添加量を削減させることがました。これらにより従来品と

比較し、希釈液の泡立ち性を抑えるとともに COD 値の削減を
実現し、排水処理性を向上させました。

性　　状 外　観 淡黄色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） １．０

粘度（25℃） ４．０mPs
P　H ９．４

使用方法  １．水で適宜希釈してご使用ください。

２．希釈倍率は ADC１０、１２の場合８０
~１２０倍位に希釈してご使用下さい。

それ以外の材料を御使用の場合は、御問

合せ下さい。

洗　　浄 ダイスリック No.８８６Z を使用したダイカ
スト品で、鍍金・塗装・アルマイト処理等

の表面処理性に障害はありませんが、より

一層の仕上りを期待するためには、一般的

なアルカリ洗浄又は溶剤洗浄の採用が効果

的です。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は

必ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにで

きる限り室内で保管して下さい。また、安

定したエマルジョン状態にてご使用頂くた

め、商品の保管期限は 6 ヶ月以内として下
さい。

荷　　姿 ２０kg入ペール缶、２００kg入ドラム缶
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水溶性チップ潤滑剤

プランジャーエース No.２１

プランジャーエース No.２１は、コールドチャンバーダイカス
トマシンの射出スリーブ・チップ用の潤滑剤で、作業環境と鋳

巣低減に効果的なノンピグメントタイプの水溶性潤滑剤です。

PLUNGER-ACE　No.２１は、高温付着性と耐磨耗性に重点
を置き、小型~中型マシンにおいて比較的少量で大きな効果が

得られるような配合となっております。

性　　状 外　観 淡褐色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９８

粘度（25℃） ５．０mPa･s
P　H ９．５

使用方法 １．基本的には原液でご使用ください。なお、

小型マシンにおいては状況に応じて水で２／

３~１／２程度に適宜希釈してご使用くださ

い。

２．塗布方法はエアーブロー回路の付帯しな

い小型機の場合はチップまたはスリーブ内に

滴下し、またエアーブロー回路の付帯するマ

シンにおいては弊社製「ミキシングブロッ

ク」等をご使用頂きスリーブ内にスプレーす

る方法をお勧め致します。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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新製品

水溶性チップ潤滑剤

プランジャーエース No.３０

プランジャーエース No.３０は、コールドチャンバーダイカス
トマシンの射出スリーブ・チップ用の潤滑剤で、作業環境と鋳

巣低減に効果的なノンピグメントタイプの水溶性潤滑剤です。

PLUNGER-ACE　No.３０は、高温付着性と耐磨耗性に重点
を置き、中型マシンにおいて比較的少量で大きな効果が得られ

るような配合となっております。

性　　状 外　観 淡褐色エマルジョン

引火点 無　し

比重（15℃） ０．９８

粘度（25℃） ５．５mPa･s
P　H ９．２

使用方法 １．基本的には原液でご使用ください。なお、

小型マシンにおいては状況に応じて水で２／

３~１／２程度に適宜希釈してご使用くださ

い。

２．塗布方法はエアーブロー回路の付帯しな

い小型機の場合はチップまたはスリーブ内に

滴下し、またエアーブロー回路の付帯するマ

シンにおいては弊社製「ミキシングブロッ

ク」等をご使用頂きスリーブ内にスプレーす

る方法をお勧め致します。

（使用例） 型締力 500t チップ径φ60 のコールドチャン
バーマシンにて、塗布量０．４cc／ショット
にて使用。従来品使用品と比べ発煙・発火が

抑制されワックス等の堆積が皆無となった。

保　　管 水分の蒸発や異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し、冬期の凍結を避けるためにできる

限り室内で保管して下さい。また、安定した

エマルジョン状態にてご使用頂くため、商品

の保管期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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油性チップ潤滑剤

プランジャーエース No.５１

プランジャーエース No.５１は、コールドチャンバーダイカス

トマシンの射出スリーブ・チップ用の黒鉛を全く含有しないノ

ンピグメントタイプの油性潤滑剤で、黒鉛潤滑剤使用時に問題

となる作業環境汚染を解消します。

PLUNGER-ACE　No.５１は、高温付着性と耐磨耗性に重点

を置き、大型マシンに至るまで過酷な条件下でも優れた潤滑性

を発揮します。

性　　状 外　観 黄白色粘性油

引火点 ２００℃以上（COC）

密度（15℃） ０．９８g/cm3

粘度（25℃） ２０００mPa･s

使用方法 １．基本的に原液でご使用ください。

２．塗布方法はチップまたはスリーブ内に滴

下、またはエアーブロー回路の付帯するマシ

ンにおいては弊社製「ミキシングブロック」

等をご使用頂きスリーブ内にスプレーする方

法をお勧め致します。

保　　管 プランジャーエース No.５１は「危険物第四

類第四石油類」に属しますので、決められた

保管場所に、異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し保管して下さい。また黒鉛等は含有

していないため製品の分離の問題はありませ

んが、商品の保管期限の目安は 6ヶ月程度と

して下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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油性チップ潤滑剤

プランジャーエース No.５８

プランジャーエース No.５８は、コールドチャンバーダイカス

トマシンの射出スリーブ・チップ用の黒鉛を全く含有しないノ

ンピグメントタイプの油性潤滑剤で、黒鉛潤滑剤使用時に問題

となる作業環境汚染を解消します。

PLUNGER-ACE　No.５８は、高温付着性と耐磨耗性に重点

を置き、大型マシンに至るまで過酷な条件下でも優れた潤滑性

を発揮します。

性　　状 外　観 赤褐色粘性油

引火点 ２９０℃以上（COC）

密度（15℃） ０．９２g/cm3

粘度（25℃） ７１０mPa･s

使用方法 １．基本的に原液でご使用ください。

２．塗布方法はチップまたはスリーブ内に滴

下、またはエアーブロー回路の付帯するマシ

ンにおいては弊社製「ミキシングブロック」

等をご使用頂きスリーブ内にスプレーする方

法をお勧め致します。

保　　管 プランジャーエース No.５８は「危険物第四

類第四石油類」に属しますので、決められた

保管場所に、異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し保管して下さい。また黒鉛等は含有

していないため製品の分離の問題はありませ

んが、商品の保管期限の目安は 6ヶ月程度と

して下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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油性黒鉛入りチップ潤滑剤

プランジャーエース No.６６

プランジャーエース No.６６は、コールドチャンバーダイカス

トマシンの射出スリーブ・チップ用の潤滑剤で、チップ・スリ

ーブ・可動中子等の焼付きを防止するための高潤滑性を持った

黒鉛微粒子を含有し、エアー拡散塗布使用も可能な流動性を持

った油性潤滑剤です。

PLUNGER-ACE　No.６６は、高温付着性と耐磨耗性に重点

を置き、超大型マシンに至るまで、過酷な条件下でも優れた潤

滑性を発揮します。

性　　状 外　観 黒色粘性油

引火点 ２００℃以上（COC）

密度（15℃） ０．９６g/cm3

粘度（25℃） ４５００mPa･s

使用方法 １．基本的に原液でご使用ください。

２．塗布方法はチップまたはスリーブ内に滴

下、またはエアーブロー回路の付帯するマシ

ンにおいては弊社製「ミキシングブロック」

等をご使用頂きスリーブ内にスプレーする方

法をお勧め致します。

保　　管 プランジャーエース No.６６は「危険物第四

類第四石油類」に属しますので、決められた

保管場所に、異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し保管して下さい。また安定した黒鉛

の分散状態にてご使用頂くため、商品の保管

期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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油性黒鉛入りチップ潤滑剤

プランジャーエース No.６６Ｔ

プランジャーエース No.６６Ｔは、コールドチャンバーダイカ

ストマシンの射出スリーブ・チップ用の潤滑剤で、チップ・ス

リーブ・可動中子等の焼付きを防止するための高潤滑性を持っ

た黒鉛微粒子を含有し、エアー拡散塗布使用も可能な流動性を

持った油性潤滑剤です。

PLUNGER-ACE　No.６６Ｔは、高温付着性と耐磨耗性に重

点を置き、超大型マシンに至るまで、過酷な条件下でも優れた

潤滑性を発揮します。

性　　状 外　観 黒色粘性油

引火点 ２００℃以上（COC）

密度（15℃） ０．９６g/cm3

粘度（25℃） １４００mPa･s

使用方法 １．基本的に原液でご使用ください。

２．塗布方法はチップまたはスリーブ内に滴

下、またはエアーブロー回路の付帯するマシ

ンにおいては弊社製「ミキシングブロック」

等をご使用頂きスリーブ内にスプレーする方

法をお勧め致します。

保　　管 プランジャーエース No.６６Ｔは「危険物第

四

類第四石油類」に属しますので、決められた

保管場所に、異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し保管して下さい。また安定した黒鉛

の分散状態にてご使用頂くため、商品の保管

期限は 6ヶ月以内として下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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油性チップ潤滑剤

プランジャーエース No.６７

プランジャーエース No.６７は、コールドチャンバーダイカス

トマシンの射出スリーブ・チップ用の黒鉛を含有しないノンピ

グメントタイプの油性潤滑剤で、黒鉛潤滑剤使用時に問題とな

る作業環境汚染を解消します。

PLUNGER-ACE　No.６７は、高温付着性と耐磨耗性に重点

を置き、大型マシンに至るまで過酷な条件下でも優れた潤滑性

を発揮します。

性　　状 外　観 赤褐色粘性油

引火点 ２００℃以上（COC）

密度（15℃） ０．９０g/cm3

粘度（25℃） ５３０mPa･s

使用方法 １．基本的に原液でご使用ください。

２．塗布方法はチップまたはスリーブ内に滴

下、またはエアーブロー回路の付帯するマシ

ンにおいては弊社製「ミキシングブロック」

等をご使用頂きスリーブ内にスプレーする方

法をお勧め致します。

保　　管 プランジャーエース No.６７は「危険物第四

類第四石油類」に属しますので、決められた

保管場所に、異物混入を避けるため容器は必

ず密閉し保管して下さい。また黒鉛等は含有

していないため製品の分離の問題はありませ

んが、商品の保管期限の目安は 6ヶ月程度と

して下さい。

荷　　姿 １８kg入ペール缶、１８０kg入ドラム缶
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